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A procedure for handling data of a product in which the product consists of 
several individual parts, involves inputting data into a data processing device and 
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(54) Verlahren und Vorrichtung zur Handhabung von Daten eines Produktes 



(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zur Handhabung von Daten eines Produk- 
tes, wobei das Produkt aus mehreren spezifisch ge- 
formten Einzelteilen besteht, wobei bei dem Verfahren 
die Daten uber eine Einrichtung zur Eingabe von Daten 
in eine Verarbeltungselnrichtung eingegeben und in ei- 



ner der elektronischen Verarbeitungseinrichtung zuge- 
ordneten Speichereinrichtungen abgetegt werden, da- 
durch gekennzeichnet, da3 die Daten Infcnnationen 
uber die chemischen Elemente der EInzeltelle enthalten 
und In der Verarbeitungseinrichtung eine Summe der In- 
fonnatlonen bezQgllch des Produktes odor einer Unter- 
menge von Einzelteilen hiervon ennltteit wird. 
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Beschrelbung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine 
Voirichtung zur Handhabung von Daten eines Produk- 
tes, wobei das Produkt aus mehreren spezlfisch ge- 5 
formten Einzetteilen besteht. 

[0002] Moderne Maschlnen Oder Gerate bestehen in 
zunehmenden MaBe aus einer steigenden Anzahl von 
Einzelteilen, was sowohl produktionstechnisch als auch 
lagertechnisch zu Problemen fuhrt. Daher ist man dazu io 
ubergegangen, die Stucklisten datentechnisch n:iittets 
elektronlschen Datenverarbeitungseinrtohtungen zu er- 
fassen. Die zunehmende Komplexitat solcher Produkte 
fuhrt jedoch dazu, daQ die Produkte einer starken Ar- 
beitsteilung In Entwteklung und Produktlon unterworfen is 
sind. Dies fuhrt dazu, da3 kaum noch Jemand voiistSn- 
dig uber ein Produkt in aii seinen Einzelteilen Kenntnis 
hat. Verstarkt wird dieses Problem, da3 zunehmend 
spezieiie Werkstoffe Anwendung finden, die meist eln- 
zeitellspezifisch ausgewdhit werden. ^ 
[0003] Aus okotogischen Grunden wird verstdrkt ge- 
fordert, daB die hergestellten Produkte zumindest teil- 
weise recyclebar sInd. Des weiteren wird gefordert, daB 
der Anteil von problem at ischen Werkstoffen wie bei- 
spieisweise Schwennetalien reduziert wird. 
[0004] Der Erfindung iiegt daher das technische Pro- 
blem zugrunde, ein Verfahren und eine Vorrk^htung zur 
Handhabung von Produkten zu schaffen, mittels derer 
die Anforderungen hinsichtiich Recycling und/oder Ver- 
meldung von Gefahrenstoffen verbessert werden. 30 
[0005] Die Losung des technlschen Problems ergibt 
sich durch die Gegenstdnde mit den Merkmalen der Pa- 
tentanspruche 1 und 11 . Weitere vortelihafte Ausgestal- 
tungen der Erfindung ergeben sich aus den Unteran- 
spriichen. 35 
[0006] Hierzu enthaiten die Daten der Einzelteile In- 
fonnationen uber die chemischen Elemente und/oder 
Verbindungen, aus denen sich das EInzelteil zusam- 
mensetzt und/oder der spez if ischen Eigenschaften, bel- 
spieisweise den Rezykiatanteil, wobei uber die Verar- 40 
beitungselnrichtung eine Summe der Infomnatlonen be- 
zQgltoh des Produktes Oder einer Untennenge von Ein- 
zelteilen ermltteibar Ist. Dadurch kann ermittelt werden, 
wetehe chemischen Elemente und/oder Verbindungen 
Uberhaupt und wo diese in dem Produkt vorkommen. 
[0007] In einer weiteren bevorzugten AusfOhrungs- 
fomn werden die Einzelteile emnittelt, in denen ein defl- 
niertes chemisches Element auftrltt. Dadurch kann eine 
gezlelte Substitution von chemischen Elementen durch- 
gefQhrt werden. Hierzu enthaiten die Daten der Einzel- so 
telle Angaben uber die Masse und/oder das Volumen 
des EInzelteils, so daB bel Kenntnis der prozentualen 
Antelle verschledener Elemente des Einzeltells das Ge- 
samtgewteht eines chemischen Elementes an dem Pro- 
dukt emiittelbar Ist. Durch die Kenntnis der Gesamtmas- ss 
se und der Vertellung Qber das Produkt kann nun gezielt 
substituiert werden, urn beispielsweise das Gesamtge- 
wicht eines Gefahrenstoffes unter einen vorgegebenen 



Grenzwert zu reduzleren. Dadurch werden beispiels- 
weise technisch aufwendlge Substitutionen an Einzel- 
teilen vemnieden, bei denen das fragliche chemlsche 
Element Im Gesamtvergleteh vemachldsslgbar gering 
Ist. 

[0008] Bei zusatzticher Kenntnis, wetche chemischen 
Elemente bzw. Werkstoffe sk;h vollstandig bzw. teitwel- 
se recycein und/oder wleder in den ProduktionsprozeB 
einbringen lassen, ISBt sich somit die Gesamtrezyklier- 
fShigkeit des Produktes bestimmen. 
[0009] Besonders vorteilhaft laBt sich das Verfahren 
und die Vorrlchtung fOr Produkte der Kraftfahrzeugtech- 
nik einsetzen, wobei das Produkt das Kraftfahrzeug 
seibst Oder Telle davon sein kann. 
[001 0] Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines 
bevorzugten AusfQhrungsbelspleles ndher erlfiutert. 
Die Fig. zeigen: 

Fig. 1 eine Menudarsteilung eines Produktes 

mIt einer AufschlQsselung nach Material, 

Rg. 2 eine Menudarsteilung eines Produktes Im 
Recycling-Menu, 

Fig. 3 eine Menudarsteilung im Simulatlonsmo- 

dus, 

Fig. 4 eine GmndmenOdarstellung Im Suchmo- 
dus, 

Fig. 5a-d Untennenus Im Suchmodus und 

Fig. 6 eine Darstellung eines Suchergebnisses. 

[001 1] in eine nicht dargestellte Datenverarbeitungs- 
einrichtung werden zunSchst aile Einzelteile unter Er- 
haitung Ihrer Produkthierarchie eingegeben. Der Daten- 
satz furjedes EInzelteil umfaBt dabei eine Tell en ummer, 
eine Teilebezeichnung, das Oder die Materialien und die 
Masse des Tells. Des weiteren wird zu jedem Material 
die VDA-Klasslfizlerung und die prozentuale Zusam> 
mensetzung der einzelnen vorhandenen chemischen 
Elemente eingegeben, die a priori bekannt sind. 
[0012] In der Fig. 1 Ist eine MenQdarstellung gezelgt, 
in der ein Produkt mit der Bezeichnung asm 18 nach der 
Materiaizusammensetzung aufgeschlQsselt ist. Die Auf- 
schltisselung erfoigt dabel elnerseits mittels Balkendia- 
gramm, Tortendlagramm und alphanumerlscher Tabel- 
le, wobei prinzipieli auch jeweils eine Darstellungsart 
ausretehend wdre. WIe der oberen MenQleiste ent- 
nehmbar Ist, existleren Im Informationsmodus fOnf Eln< 
stellungen, nach denen ein Produkt aufgeschlQsselt 
werden kann, nfimllch das Material, die darin enthalte- 
nen chemischen Elemente, die darin enthaltenen VDA- 
Werkstoffgruppen, die Recyclebarkeit und eine Ge- 
samtdarstellung, die alie vier zu vorgenannten Auf- 
schlQsselungen gleichzeltig anzeigt. 
[0013] In der Fig. 2 1st die Recyclebarkeit eines Pro- 
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duktes asm2 in einer Original-Zusammenset2ung und 
einer Simulation dargesteilt. Dabei sind die belden Re- 
cycling- Ergebnisse als Balkendiagramm nebeneinan- 
der dargesteilt. Den Balkendlagrammen 1st beispiels- 
weise entnehmbar, daf) das Produkt asnn2 in der Origi- 
nal-Zusammensetzungzu 97,96% und in derverander- 
ten Zusammensetzung zu 98,381% recyclebar ist. Das 
Ergebnis der verdnderten Zusammensetzung Ist zu- 
sStztich noch als Tortendlagramm dargesteilt. Des wei- 
teren ist unter dem Balkendiagramm alphanumeiisch 
dargesteilt, welche Materialien mit wetoher Masse in 
dem Produkt enthalten sind, wobel zusStzllch die pro* 
zentuale Recyclefahigkeit der einzelnen Materialien an- 
gegeben ist. Als Ergebnis ist beispielswelse derTabelle 
entnehmbar, da3 die Gesamtmasse des Produktes 
asm2 In der geSnderten Zusammensetzung 6284,8 g 
betrdgt, woven 96,381% recyclebar sind. Unter der Ta* 
belle ist der Materialverglebh dargesteilt, wo die gean- 
derten Materialien im Vergleich zur Original-Zusam- 
mensetzung dargesteilt sind. Beispielswelse ist das Ma- 
terial des Einzelteils part211 . prt von 10.9 in PA6.6GF 
30 gedndert worden. 

[001 4] Das Grundmenu fur die Simulation einer geSn- 
derten Materlalzusammensetzung Ist In Fig. 3 darge- 
steilt. In einem ersten Anzeigefeld sind die verschiede- 
nen Einzelteile eines Produktes mit ihrer Bauteilnum- 
mer und Benennung dargesteilt. In einem zweiten An- 
zeigefeld sind die zugeordneten Materialien und die 
Masse dargesteilt. Mlttels eInes Aktivierungseiementes 
kann ein EInzetelement ausgewdhit warden und dessen 
Material geandert werden. Im vorliegenden Beispiel Ist 
das Einzelteil 4 selektiert, die In der Orlglnal-Zusam- 
mensetzung aus dem Material C45 bestehl. Durch Be- 
tdtlgung des Feldes "Simulation" wird eIn Untermenu 
aufgebldttert, In dem die mdglichen altematlven Mate- 
rialien zu C45 dargesteilt sind. Aus dieser LIste kann 
dann mlttels eines weiteren Aktivierungseiementes ein 
alternatives Material ausgewfihlt werden. Im voriiegen- 
den Beispiel soil das Material C45 durch TL 4527 ersetzt 
werden. Nachdem alte gewQnschten Substitutionen 
durchgefOhrt wurden, kann durch BetStlgung des Fel- 
des 'CaHc.' die Zusammensetzung des Produktes be- 
rechnet werden und analog Fig. 2 dargesteilt werden. 
Somit kann das Produkt Je nach Anforderungsprofll hln- 
sichtlich Masse, Recyciebariceit und/oder Anteil von Ge- 
fahrenstoffen optimlert werden. 
[001 5] Des weiteren kann gezlelt nach den Einzeltei- 
ien Oder Produkten gesucht werden, in denen ein be- 
stimmter Weri(6toff, ein chemisches Element, eine 
Werkstoffklasse Oder ein bestlmmter Gefahrenstoff ent- 
halten ist, wobei auch logische Verknupfungen Inner- 
halb einer Gruppe Oder unter den Gruppen denkbar 
sind. Das GrundmenO fOr den Suchvorgang ist In Fig. 4 
dargesteilt, wobei in dem ersten Anzeigefeld wieder die 
Einzelteile eines Produktes mit deren Bauteiinummem 
und Bezelchnungen und Im zweiten Anzeigefeld das 
Material und die Masse des Einzelteils dargesteilt ist. 
Dunch Betitigung des Feldes "Search" wird dann ein 



Untenmenu eingeblendet, was in den Fig. 5a-d darge- 
steilt ist. Dabei kann mlttels eines Aktivierungseiemen- 
tes zwischen den Suchbegrlffen "WertcstofT (Material), 
"Grundwerkstoff (Element), "Werkstoffklasse" Oder 

5 'GefahrenstofT gewdhit werden. Je nach Wahl wird ein 
entsprechendes weiteres Untermenu dargesteilt, aus 
dem dann der gewunschte Suchbegriff ausgewahit wer- 
den kann. Ein belsplelhaftes Suchergebnis fur den 
"Weri<stoff TL 4527" fur die in Fig. 4 dargesteliten Ein- 

10 zelteile ist In Rg. 6 dargesteilt. 



PatentansprQche 

15 1. Verfahren zur Handhabung von Daten eines Pro- 
duktes, wobei das Produkt aus mehreren spezifisch 
gefonnten Einzeltellen besteht, wobei bel dem Ver- 
fahren die Daten uber eine Einrichtung zur Eingabe 
von Daten in eine Verarbeltungseinrichtung einge- 

20 geben und in einer der elektronischen Verarbel- 
tungseinrichtung zugeordneten Speichereinrich- 
tungen abgelegt werden, 
dadurch gekennzelchnet, daB 
die Daten Informationen uber die chemischen Ele- 

25 mente und/oder Verblndungen und/oder die spezi- 
fischen Eigenschaften der Einzelteile enthalten und 
in der Verarbeltungseinrichtung eine Summe der In- 
formationen bezugllch des Produktes oder einer 
Untemnenge von Einzeltellen hiervon ennlttelt wird. 

30 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzelch- 
net, daB In der Verarbeltungseinrichtung der Anteil 
eines chemischen Eiementes an dem Produkt und/ 
Oder an einer Untermenge von Einzeltellen ennlttelt 

35 wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzelch- 
net. daB In der Verarbeltungseinrichtung die Einzel- 
teile ennlttelt werden, die mindestens ein definier* 

40 tes chemisches Element enthalten. 

4. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 3, da- 
durch gekennzelchnet, daB die Daten zusStzlksh In- 
fomiatlonen Qber die Masse und/oder das Volumen 

^5 der Einzelteile enthalten. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzelch- 
net, daB die Masse eines definlerten chemischen 
Eiementes an dem Produkt und/oder an einer Un- 

so tennenge von Einzeltellen ermlttelt wird. 

6. Verfahren nach einem der vorangehenden AnsprO- 
che, dadurch gekennzelchnet, daB eine spezifische 
Etgenschaft des Einzelteils der Rezyklatantell ist. 

55 

7. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzelchnet, daB aus den Daten 
die Rezykllerffthigkelt des Produktes und/oder ei- 
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ner Untermenge an Etnzelteiten hiervon ermittelt 
wird. 

8. Verfahren nach einem der vorangehenden AnsprQ- 
che, dadurch gekennzelchnet, da(3 mittets der Da- s 
ten die Einzelteile und/oder eine Untermenge von 
Einzelteilen gruppiert und/oder klassif iziert werden. 

9. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspru- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da3 die er- io 
mittelte Summe der Informationen mittels einer An- 
zeigeeinrichtung angezeigt wird. 

10. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspru- 
che 1 bis 9, dadurch gekennzelchnet, daB das Pro- is 
dukt ein Kraftfahrzeug Oder ein Tell eines Kraftfahr- 

zeuges tst. 

11. Vorrichtung zur Handhabung von Daten eines Pro- 
duces, wobel das Produkt aus mehreren spezifisch so 
gefonmten EInzettellen besteht, welche mindestens 
eine elektronische Verarbeitungseinrlchtung, eine 
Speicherelnrlchtung, eine Eingabeelnrichtung und 
eine Ausgabeeinrichtung umfaBt, dadurch gekenn- 
zelchnet, da3 die Daten Infomiationen uber die 
chemischen Elemente und/oder Verbindungen 
und/oder die spezifischen Eigenschaften der Ein- 
zelteile enthaiten und die Verarbeitungseinrlchtung 
derart ausgebiidet ist, da3 In der Verarbeltungsein- 
richtung eine Summe der tnfonmationen bezugiich 30 
des Produktes Oder einer Untermenge von Einzel- 
teilen hiervon emilttelbar Ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zelchnet, dal3 die Verarbeitungseinrlchtung derart 35 
ausgebiidet ist, dar3 in derVerarbeitungseinrbhtung 
der Anteil eines chemischen Elementes an dem 
Produkt und/oder an einer Untermenge von Einzel- 
teilen ennittelbar ist. 

40 

13. Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 1 2, dadurch ge- 
kennzelchnet, dal3 die Verarbeitungeinrlchtung der- 
art ausgebiidet ist, daB in der Verarbeltungselnrteh- 
tung die EInzeiteile ermittelbar sind, die mindestens 

ein definiertes chemlsches Element enthaiten. 45 

14. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 11 bis 13, 
dadurch gekennzekshnet, daB die Daten zusStzlich 
Informationen uber die Masse und/oder das Voiu- 
men der Einzelteile enthaiten. so 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Veraiteitungselnrichtung derart 
ausgebiidet ist, daB in der Verarteitungselnrichtung 

die Masse eines chemischen Elementes und/oder S5 
Verbindung und/oder der spezifischen Eigenschaft 
an dem Produkt und/oder an einer Untemienge von 
Einzelteilen emnittelbar ist. 



16. Vorrichtung nach Anspruch 11 bis 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Verarbeitungseinrichtung 
derart ausgebiidet ist, daB In der Verarbeitungsein- 
richtung aus den Daten die RezykiierfShigkelt des 
Produktes und/oder einer Untermenge an Einzeltei- 
len hiervon ennittelbar Ist. 
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Material | 


Element | | Wkstgruppe | | Recycling | 


1 Alias 1 



Material Info fur asm18 (Original) 




\0S n 020 AC-AISiaCu3-S Xl2CrNil7-7 AC- ASiToMgiVahD EN-<^*i00.7 tL OM TL IIU U 1438 

iC-MStt2(FaH) 21CfMoV5 7 AW-AAM tOOQ6 Z45SCrSiO-3 



Material Info fOr asm1d (Original) 



Material 


Gewicht (g] 


[%1 


ui43a 


3351.361834 


18.11 


U1114 


273B.967409 


15.61 


Z45SCrSi9^ 


2562.466828 


14.61 


Tl.080 


1929.706462 


11.00 


lOOCrS 


1596.448716 


9.10 


EN-GJS-SOO-7 


1S65.621106 


8.93 


AW-AJMnI 


1053.475253 


6.01 


AC' AISi10Mg(Fe}-0 766.106192 


4.43 


2lCrMoV S 7 


697.303275 


3.98 


X 12Cmil7-7 


681.908203 


3.89 


AC-AISh2(Fe)-0 


262.178507 


1.50 


AC-AISi8Cu3^ 


154.921479 


0.68 


TL020 


127.290691 


0.73 


10.9 


39.136290 


0.22 


TOTAL 


17543.892244 


100.00 



Material Info fQr asm18 (Original) 

1.50 3. S9 3-99 4.4 3 

6.01 




14.61 



10.9 
I I U020 
{ZB AC-AlSi8Cu3-S 

AC-AlSi12(Fe)-D 
■■ Xl2CrNi17-7 

21CrMoV57 
I 1 AC.AlSi10M9(F«H3 



mm AW-AlMnI 
(ZZl EN.GJS-500-7 
S3 lOOCrS 

TL080 

Z45SCrSi9^ 
■■ TL1114 

TL1436 
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Material I I Element 


1 Wkstoruppe 1 


1 Recycling 


1 Alles 1 



mma. 



Recycling Analyse asm2 (Sim 
30.09.99) 



Original Sim 



Recycling Analyse 



Recycling Analyse asm2 




3.619% 




99.381% 

1 RezyMiertiares Matsrial Unrezytdierbares Material 



Material 


Gewicht [g] 


l%] 


SINTC10 


2637.295 


99.500 


TL4783 


1710.806 


97.000 


X12CrNI17.7 


642.878 


95.000 


AW-AI99,0 


465.318 


96.000 


PA 6.6 GF 30 


312.955 


78.000 


GK-TL 023 


274.349 


91.000 


RSt34-2 


241.199 


99.500 


TOTAL 


6284.800 


96.381 



Materialvergleich 
Benennung Original 

part211.prt 10.9 PA 6.6 QF 30 

part 11 1 .prt Z4SCrS19-3 Z 12 CrNI17-7 

part 25.prt PP8 RSt34-2 



TOTALS 



FIG. 2 
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Method and device for handling product data 



Abstract: 

A procedure for handling data of a product in which the product consists of 
several individual parts, involves inputting data into a data processing device and 
then filing in storage devices assigned to the electronic processing device. The 
data contains information concerning chemical elements, compounds or specific 
properties of the individual parts, and in the data processing device a sum of the 
information regarding the product or a subset of the individual parts from it, is 
determined. 
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(54) Verfahren und Vorrichtung zur Handhabung von Daten eines Produktes 



(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zur Handhabung von Daten eines Produk- 
tes, wobei das Produkt aus mehreren spezifisch ge- 
formten Einzetteilen besteht, wobei bei dem Verfahren 
die Daten uber eine Einrichtung zur Eingabe von Daten 
in eine Verarbeitungseinrichtung eingegeben und in ei- 



ner dor elektronischen Verarbeltungselnrtehtung zuge- 
ordneten Speicherelnrlchtungen abgeiegt warden, da- 
durch gekennzelchnet, da3 die Daten infonnationen 
Qber die chemischen Elemente der Einzeltelle enthalten 
und in der Verarbeitungseinrichtung eine Summe der In- 
formatlonen bezQglich des Produktes Oder einer Unter- 
menge von Einzetteilen hiervon ermittelt wird. 
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Beschrelbung 

[0001] Die Ertindung betrifft ein Verfahren und eine 
Vorrlchtung zur Handhabung von Oaten eines Produk- 
tes, wobei das Produkt aus mehreren spezifisch ge- 
fotmten Einzelteilen besteht. 

[0002] Moderne Maschinen oder Gerate bestehen in 
zunehmenden MaBe aus einer steigenden Anzahl von 
Einzelteiien, was sowohl produktionstechnisch als auch 
tagertechnisch zu Probiemen fuhrt. Daherist man dazu 
ubergegangen, die Stucklisten datentechnisch mlttels 
elektronischen Datenverarbeltungselndchtungen zu er- 
fassen. Die zunehmende Komplexitat sok;her Produkte 
fuhrt Jedoch dazu, da3 die Produkte eIner starken Ar- 
beltslellung in Entwicklung und Produktlon unterworfen 
sind. Dies fuhrt dazu, daB kaum noch jemand vollstin- 
dig uber ein Produkt in all seinen Einzelteiien Kenntnis 
hat. Verstarkt wird dieses Problem, daB zunehmend 
spezielle Werkstoffe Anwendung finden, die meist ein- 
zelteilspezifisch ausgewahit werden. 
[0003] Aus dkologischen Griinden wird verstdrkt ge- 
fordert, daB die hergestellten Produkte zumindest teil- 
weise recyclebar sind. Des weiteren wird gefordert, daB 
der Anteii von problematischen Werkstoffen wie bel- 
spielsweise Schwermetallen reduzlert wird. 
[0004] Der Erfindung liegt daher das technische Pro- 
blem zugrunde, ein Verfahren und eine Vorrichtung zur 
Handhabung von Produkten zu schaffen, mittels derer 
die Anforderungen hinsichtlich Recycling und/oder Ver- 
meidung von Gefahrenstoffen verbessert werden. 
[0005] Die Losung des technischen Problems ergibt 
sich durch die GegenstSnde mit den Merkmalen der Pa- 
tentanspmche 1 und 11 . Weitere vorteilhafte Ausgestai- 
tungen der Erfindung ergeben sich aus den Unteran- 
spriichen. 

[0006] Hierzu enthalten die Daten der Einzelteile In- 
formationen Qber die chemischen Elemente und/oder 
Verbindungen, aus denen sich das Einzelteil zusam- 
mensetzt und/oderder speziflschen Eigenschaften, bei- 
spielsweise den Rezyklatanteil, wobei uber die Verar- 
beitungseinrichtung eine Summe der Infoimationen be- 
zDgltch des Produktes oder einer Untemnenge von Ein- 
zelteiien ermittelbar ist. Dadurch kann ermitteit werden, 
welche chemischen Elemente und/oder Verbindungen 
Qberhaupt und wo diese in dem Produkt vorkommen. 
[0007] In einer weiteren bevorzugten AusfQhrungs- 
fonn werden die Einzelteile emiltteit, in denen ein defi- 
nierteschemisches Element auftrltt. Dadurch kann eine 
geziette Substitution von chemischen Elementen durch- 
gefOhrt werden. Hierzu enthaiten die Daten der Einzel- 
teile Angaben Qber die Masse und/oder das Volumen 
des Einzetteils, so daB bei Kenntnis der prozentualen 
Anteiie verschiedener Elemente des Einzetteils das Ge- 
samtgewksht eines chemischen Elementes an dem Pro- 
dukt ermittelbar ist. Durch die Kenntnis der Gesamtmas- 
se und der Verteilung uber das Produkt kann nun gezielt 
substttuiert werden, um beispielsweise das Gesamtge- 
wteht eines Gefahrenstoffes unter einen vorgegebenen 



Grenzwert zu reduzieren. Dadurch werden beispiels- 
weise technisch aufwendige Substitutionen an Einzel- 
teiien vemiieden. bei denen das fragiiche chemlsche 
Element Im Gesamtvergleich vemachiSssigbar gering 

5 1st. 

[0008] Bei zusatzlicher Kenntnis, welche chemischen 
Elemente bzw. Werkstoffe sk:h voltstandig bzw. teilwei- 
se recycetn und/oder wieder In den ProduktionsprozeB 
einbringen lassen, lUBt sich somit die Gesamtrezykller- 

10 f^higkeit des Produktes bestimmen. 

[0009] Besonders vorteilhaft laBt sich das Verfahren 
und die Vorrlchtung fur Produkte der Kraftfahrzeugtech- 
nik einsetzen, wobei das Produkt das Kraftfahrzeug 
selbst Oder Telle davon sein kann. 

15 [0010] Die Erfindung wird nachfoigend anhand eines 
bevorzugten AusfQhrungsbelspieles nSher erldutert. 
Die Fig. zeigen: 

Fig. 1 eine Menudarsteliung eines Produktes 

20 mix einer AufschlQssetung nach Material, 

Fig. 2 eine Menudarsteliung eines Produktes Im 
Recycling-Menu, 

25 Fig. 3 eine Menudarsteliung im Simulation smo- 
dus, 

Fig. 4 eine GrundmenOdarstellung im Suchmo- 

dus, 

30 

Fig. 5a-d Untemienus im Suchmodus und 

Fig. 6 eine Darstellung eines Suchergebnisses. 

35 [001 1 ] In eine nlcht dargestellte Datenverarbeitungs- 
elnrichtung werden zunflchst aile Einzelteile unter Er- 
haltung ihrer Produkthierarchie eingegeben. DerDaten- 
satz fur Jedes Einzelteil umfaBt dabei eineTeilenummer, 
eine Teilebezelchnung, das oder die Materialien und die 

40 Masse des Teils. Des weiteren wird zu jedem Material 
die VDA-Klassifiziemng und die prozentuale Zusam- 
mensetzung der einzelnen vorhandenen chemischen 
Elemente eingegeben, die a priori bekannt sind. 
[0012] In der Fig. 1 ist eine MenQdarstellung gezeigt. 

45 in der ein Produkt mit der Bezeichnung asm 1 8 nach der 
MatarlalzusammensetzungaufgeschlQsselt ist. Die Auf- 
schiOsselung erfolgt dabei einerseits mittels Balkendla- 
gramm, Tortendiagramm und alphanumerischer Tabel- 
le, wobei prinzipiell auch jeweils eine Darsteliungsart 

50 ausrekihend wftre. Wie der oberen MenOlelste ent- 
nehmbar Ist, existieren im Informatlonsmodus fOnf Ein- 
stellungen, nach denen ein Produkt aufgeschlusselt 
werden kann, ndmlich das Material, die darln enthatte- 
nen chemischen Elemente. die darin enthaltenen VDA- 

S5 Wericstoffgruppen, die Recyclebarkeit und eine Ge- 
samtdarstellung, die alie vier zu vorgenannten Auf- 
schlusselungen gieichzeitlg anzeigt. 
[0013] In der Fig. 2 1st die Recyclebarkeit eines Pro- 
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duktes asm2 in einer Original-Zusammensetzung und 
einer Simulation dargestellt. Dabei sind diebeiden He- 
cycling-Ergebnisse als Balkendiagranfim nebeneinan- 
der dargestellt. Den Balkendiagrammen 1st belsplels- 
weise entnehnnbar, da3 das Produkt asnri2 in der Orlgi- 
nal-Zusammensetzungzu 97,96% und in derverander* 
ten Zusammensetzung zu 96,361% recyclebar ist. Das 
Ergebnis der verdnderten Zusammensetzung Ist zu- 
satzlich noch als Tortendiagramm dargestellt. Des wei- 
teren ist unter dem Balkendiagramm aiphanumerisch 
dargestellt, welche Materiaiien mit wek^her Masse in 
dem Produkt enthalten sind, wobei zusStziich die pro- 
zentuaie Recyclefahlgkeit der einzelnen Materiaiien an- 
gegeben ist. Als Ergebnis ist beispletsweisederTabelle 
entnehmbar, da3 die Gesamtmasse des Produktes 
asm2 in der gednderten Zusammensetzung 6284,8 g 
betrSgt, wovon 96,381% recyclebar sind. Unter der Ta- 
belle ist der Materialvergieich dargestellt, wo die gean- 
derten Materiaiien im Vergieich zur Original-Zusam- 
mensetzung dargestellt sind. Beispietswelse ist das Ma- 
terial des Einzelteiis part211 . prt von 10.9 in PA 6.6 GF 
30 geSindert worden. 

[0014] Das Grundmenu fur die Simulation einer geSn- 
derten Materialzusammensetzung ist in Fig. 3 darge- 
stellt. In einem ersten Anzeigefeld sind die verschiede- 
nen Einzelteile eines Produktes mit ihrer Bauteilnum- 
mer und Benennung dargestellt. In einem zweiten An- 
zeigefeld sind die zugeordneten Materiaiien und die 
Masse dargestellt. Mittels eines Aktivierungselementes 
kann ein Einzelelement ausgewShit werden und dessen 
Material geandert werden. im vorltegenden Beispiel ist 
das Einzeiteil 4 selektlert, die in der Original-Zusam- 
mensetzung aus dem Material C45 besteht. Durch Be- 
tStigung des Feldes "Simulation" wird eIn Untermenu 
aufgebldttert, In dem die mdglichen altematlven Mate- 
riaiien zu C45 dargestellt sind. Aus dieser Liste kann 
dann mittels eines weiteren Aktivierungselementes ein 
altematives Material ausgewdhit werden. Im vorliegen- 
den Beispiel soli das Material C45 durch TL 4527 ersetzt 
werden. Nachdem alle gewQnschten Substitutionen 
durchgefuhrt wurden, kann durch Betdtigung des Fel- 
des "Calc." die Zusammensetzung des Produktes be- 
rechnet werden und analog Fig. 2 dargestellt werden. 
Somit kann das Produkt je nach Anforderungsprofil hin- 
sichtlich Masse, Recyclebarkeitund/oder Anteil von Ge- 
fahrenstoffen optlmlert werden. 
[001 5] Des weiteren kann gezielt nach den Elnzeltei- 
len Oder Produkten gesucht werden, In denen ein be- 
stlmmter Werkstoff, ein chemisches Element, eine 
WerkstofTklasse Oder ein bestlmmter Gef ahrenstoff ent- 
halten ist, wobei auch loglsche Verknupfungen inner- 
halb einer Gruppe oder unter den Gruppen denkbar 
sind. Das GrundmenQ fOr den Suchvorgang Ist In Fig. 4 
dargestellt, wobei in dem ersten Anzeigefeld wieder die 
Einzelteile eines Produktes mit deren Bauteilnummern 
und Bezeichnungen und im zweiten Anzeigefeld das 
Material und die Masse des Einzelteiis dargestellt ist. 
Durch Betatigung des Feldes "Search" wird dann ein 



Untenrienu eingeblendet, was in den Fig. 5a-d darge- 
stellt ist. Dabei kann mittels eines Aktivierungselemen- 
tes zwischen den Suchbegriffen "Werkstoff (Material), 
"Grundwerkstoff (Element), "Werkstoff klasse" Oder 

5 "GefahrenstofT gewShIt werden. Je nach Wahl wird ein 
entsprechendes welteres Untermenu dargestellt, aus 
dem dann der gewunschte Suchbegriff ausgewahit wer- 
den kann. EIn beispiethaftes Suchergebnis fur den 
"Werkstoff TL 4527" fur die in Fig. 4 dargestellten Eln- 

10 zelteile Ist in Fig. 6 dargestellt. 



PatentansprQche 

IS 1. Verfahren zur Handhabung von Daten eines Pro- 
duktes, wobei das Produkt aus mehreren spezifisch 
geformten Einzelteilen besteht, wobei bei dem Ver- 
fahren die Daten uber eine Einrichtung zur Eingabe 
von Daten in eine Verarbeitungseinrichtung einge- 

20 geben und In einer der elektronlschen Verarbei- 
tungseinrichtung zugeordneten Speichereinrich- 
tungen abgelegt werden, 
dadurch gekennzelchnet, daB 
die Daten Informationen uber die chemischen Ele- 

25 mente und/oder Verbindungen und/oder die spezi- 
fischen Eigenschaften der Einzelteile enthalten und 
in der Verarbeitungseinrichtung eine Summe der In- 
fonmationen bezQglich des Produktes oder einer 
Untennengevon Einzelteilen hiervon ennittelt wird. 

30 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzelch- 
net, da3 in der Verarbeitungseinrichtung der Anteil 
eines chemischen Elementes an dem Produkt und/ 
Oder an einer Untemienge von Einzelteilen ermittelt 

35 wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzelch- 
net, da3 In der Verarbeitungseinrichtung die Einzel- 
teile ennittelt werden, die mindestens ein definler- 

40 tes chemisches Element enthalten. 

4. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 3, da- 
durch gekennzelchnet, daf) die Daten zusStzlich in- 
formationen Uber die Masse und/oder das Volumen 

45 der Einzelteile enthalten. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzelch- 
net, daB die Masse eines deflnlerten chemischen 
Elementes an dem Produkt und/oder an einer Un- 

so termenge von Einzelteilen ennittelt wird. 

6. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzetehnet, daB eine spezlfische 
Eigenschaft des Einzelteiis der Rezyklatanteil ist. 

55 

7. Verfahren nach einem der vorangehenden AnsprQ- 
che, dadurch gekennzelchnet, daB aus den Daten 
die Rezykilerfdhigkeit des Produktes und/oder ei- 
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ner Untermenge an Einzelteilen hiervon ermittelt 
wird. 

6. Verfahren nach einem der vorangehenden AnsprO- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB mittels der Da- s 
ten die Einzelteile und/oder eine Untemnenge von 
Einzelteiten gruppiert und/oder klassiflziertwerden. 

9. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspru- 
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die er- io 
mtttelte Summe der Informationen mittels einer An- 
zeigeeinrichtung angezeigt wird. 



16. Vorrichtung nach Anspruch 11 bis 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, da3 die Verarbeltungseinrlchtung 
derart ausgebiidet ist, da(3 In der Verarbeltungsein- 
richtung aus den Daten die Rezyklierfdhlgkeit des 
Produktes und/odereiner Untemiengean Einzeltei- 
len hiervon emnlttelbar Ist. 



10. Verfahren nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, da3 das Pro- is 
dukt ein Kraftfahrzeug Oder ein Tell eines Kraftfahr- 
zeuges ist. 



11. Vorrichtung zur Handhabung von Daten eines Pro- 
duktes, wobei das Produkt aus mehreren spezifisch 20 
gefonmten Einzelteiten besteht, welch e mindestens 
eine elektronische Verarbeltungseinrlchtung, eine 
Speichereinrlchtung, eine EIngabeeinrichtung und 
eine Ausgabeeinrichtung umfaRt, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Daten Infomationen uber die 25 
chemlschen Elemente und/oder Verbindungen 
und/oder die spezlfischen Elgenschaften der Ein- 
zelteile enthaiten und die Verarbeitungseinhchtung 
derart ausgebiidet Ist, daB In der Verarbeltungsein- 
rlchtung eine Summe der Infomnationen bezuglich 30 
des Produktes oder einer Untemnenge von Einzel- 
teilen hiervon enmlttelbar Ist. 



12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verarbeltungseinrlchtung derart S5 
ausgebiidet ist, daB in der Verarbeitungseinrbhtung 
der Anteii eines chemlschen Elementes an dem 
Produkt und/oder an einer Untemienge von Elnzel- 
teilen ermitteibar Ist. 

40 

13. Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch ge- 
kennzaichnat, daB die Verarbeltungainrichtung der- 
art ausgebiidet ist, dal3 In der Verarbeltungseinrlch- 
tung die Einzelteile ermitteibar sind, die mindestens 
ein deflniertes chemisches Element enthaiten. 



14. Vorrichtung nach einem der Ansprflche 11 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Daten zus&tziich 
Infomnationen Qber die Masse und/oder das Volu- 
men der Einzelteile enthaiten. so 



15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verarbeltungseinrlchtung derart 
ausgebiidet ist, daB In der Verarbeitungseinrichtung 
die Masse eines chemischen Elementes und/oder ss 
Verbindung und/oder der spezlfischen Elgenschaft 
an dem Produkt und/oder an einer Untemnenge von 
Einzelteiien ermitteibar Ist. 
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I Material I I Element I I Wkstgruppe | I Recycling | I Alles ~1 



Material Info fur asml8 (Original) 




1IL8 TLOaO AC-AI&aCu3^ X 13CrNil7.7 AC- MSiToMglf^^-D Er4-GJ£-500-7 TLOSO TL 11 U U V 

AC.AISit2(P«H> 2tCrMoV8 7 AW-AIMnl tOOCJft Z4SSCr«iM 



Material Info fOr asm18 (Original) 



Material 


Gewicht [g] 


[%] 


71.1438 


3351.361834 


19.11 


■n.1114 


2736.967409 


15.61 


Z45SCrSi9-3 


2562.466623 


14.61 


U080 


1929.706462 


11.00 


lOOCfS 


1596.448716 


9.10 


EN-QJS-SOO-7 


1565.621106 


8.93 


AW-AJMnl 


1053.475253 


6.01 


AC- AISi10Mg(re)-0 766.106192 


4.43 


21CrMoV 5 7 


697.303275 


3.98 


X 12CrNi17*7 


661.908203 


3.89 


AC-AISi12(Fe).D 


262.178507 


1.50 


AC'A)Si8Cu3-S 


154.921479 


0.68 


TL020 


127.290691 


0.73 


10.9 


39.136290 


0.22 


TOTAL 


17543.892244 


100.00 



Material Info fur asm18 (Original) 

1.50 3. 8g 3 98 4.4 3 

6.01 




10.9 
cm 7L020 
rr^l AC-AlSi8Cu3-S 

AC-AISi12(F«H> 
H Xl2CiNi17-7 

21CrMoV5 7 
i 1 AC>AISi10Mg(F«H) 



11.00 



— AW-AtMnI 
EN^3JS-500-7 
lOOCrS 
TL080 

F5^1 Z4SSCfSi9-3 

— TL1114 
■■ TL 1438 
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WTOm 1 Material | 


Element I 1 Wkstgruppe I 


Recycling | | Alles | 



Recycling Analyse asm2 (Sim 
30.09,99) 



Original Sim 



Recycling Analyse 
Material Gewicht [g] 



SINTC10 
TL4783 
X12CrNl17.7 
AW-AI99.0 
PA 6.6 GF30 
GK-TL 023 
RSt34-2 



2637.295 
1710.806 
642.876 
465.318 
312.955 
274.349 
241.199 



TOTAL 



6284.800 



Materiaivergleich 
Benennung Original 

part 211. pit 10.9 
partm.prt Z4SCrS19-3 
part25.pi1 PP8 

TOTALS 



Recycling Analyse asm2 




3.619% 




Rezyktierbares Material I 



99.381% 
UnrezyMlertiares Material 



I%] 
99.500 
97.000 
95.000 
96.000 
78.000 
91.000 
99.500 



96.381 



PA 6.6 QF 30 
Z12CrNi17.7 
RSt34-2 



FIG. 2 
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